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ورقة البيانات الفنية

سلسلة حاضنات مبردة قابلة للبرمجة

حاضنات قابلة للبرمجة بتسخين وتبريد من 0 إلى C° 80 وحجرات 1000-150 لتر وشاشة لمس وتصدير سجلات الحرارة والأحداث.

توضح الصورة طراز 150 لترا .PT-INC-064 تختلف أبعاد الخزانة للطرازات الأكبر؛ يستخدم PT-INC-067 وPT-INC-068 ترتيب أرفف مقسما يمينا ويسارا.

الميزات الرئيسية
شاشة LCD لمس 5 بوصات؛ 30 مقطعا و999 دورة

سجلات حرارة وأحداث وصلاحيات مستخدمين
USB RS-48530 ومنفذا اختبار بقطر و mm

التجهيز القياسي

USB. وحدة تحكم لمس بجدولة تقويمية ومؤقت وست سرعات ومعايرة حرارية يدوية من ثماني نقاط وسجلات حرارة وأحداث وصلاحيات مستخدمين وتصدير
يشمل التجهيز USB وRS-485 وحدا حراريا مستقلا وإنذارات حرارة وباب وحساس وقفلا ميكانيكيا وبابا داخليا زجاجيا ومنفذي اختبار mm 30 ومصباح مراقبة

8 W 220 ومقبسا داخليا V.

الملحقات الاختيارية

مصباح UV والطابعة المدمجة ووحدة إنذار GPRS خيارات إضافية. أكد ترتيب الإنذار أو المراقبة عن بعد وتوفره في عرض السعر. لم يذكر توريد خدمات تحقق
أو شهادات تنظيمية.
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المعلومات الفنية

القيمة المعامل

0-80 °C نطاق درجة الحرارة

0.1 °C دقة عرض درجة الحرارة

±0.3 °C تذبذب الحرارة: التسخين

±0.5 °C تذبذب الحرارة: التبريد

±0.8 °C (25 °C) تجانس درجة الحرارة

0-9999 h 59 min نطاق المؤقت

15 kg الحمل لكل رف
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المعلومات الفنية

الأرفف: الموردة / الحد الأقصى W)) قدرة الدخل L)) سعة الحجرة الطراز

3/5 1000 150 PT-INC-064

4/7 1000 250 PT-INC-065

4/7 1350 400 PT-INC-066

) 6/12مقسمة يمينا ويسارا) 1000 800 PT-INC-067

) 6/12مقسمة يمينا ويسارا) 1000 1000 PT-INC-068
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المعلومات الفنية

mm)) الأبعاد الخارجية mm)) أبعاد الحجرة الطراز

650 × 680 × 1400 510 × 390 × 760 PT-INC-064

650 × 740 × 1726 510 × 450 × 1090 PT-INC-065

745 × 930 × 1695 600 × 640 × 1050 PT-INC-066

1503 × 910 × 1820 1220 × 585 × 1123 PT-INC-067

1505 × 1006 × 1811 1363 × 670 × 1123 PT-INC-068

الاختيار والطلب

حدد الطراز والعينات والبرنامج الحراري وترتيب الأرفف والواجهات أو الملحقات. أكد التغذية الرئيسية وحمولة المقبس الداخلي والتجهيز النهائي.


